MoD. BU
BOBINADORA ELECTRONICA CON TAMBOR RANURADO

Apta para trabajar bobinas antes de la tintura, con sistema electrénico de sobrealimentacion, movimiento axial y
cuentametros electrénico de alta precision.
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* sistema electronico de sobrealimentacion

* sistemna de movimiento axial

* pasaje del hilo vértical

» Configuracion hasta 96 husos con cabezal de comando con pantalla digital para la programacion y visualizacion de los
pardmetros de trabajo

* La bobinadora BU ofrece la posibilidad opcional de trabajar con 2 velocidades distintas y de procesar 2 partidas de hilo
diferentes al mismo tiempo



Sistema electronico de sobrealimentacion positivo con gjuste del
porcentaje de sobrealimentacion (de +1% hasta +50%) en pantalla
y con posibilidad de programar dos velocidades distintas de
sobrealimentacion
¢ Freno de hilo motorizado individual por huso
* Sensor 6ptico presencia de hilo
* Purgador mecdnico con regulacion micrométrica individual
por huso (opcional)
3 * Parafinador con anillo de parafina con sentido contrarotativo
(opcional)

4
Cabezal de comando con pantalla digital para la programacion
y Visualizacién de los pardmetros de frabajo

e Cuentametros electronico de alta precision individual por cada huso, con posibilidad de programar hasta é mediciones
diferentes en la missma maquina

« Sistema electronico de eliminacion de los cordones programable en pantalla

* Un motor protegido AC por huso controlado por medio de inversor

e Botdn de arranque/parada

¢ Fileta inferior con porta bobina universal

 Porta bobinas superior

* La maqguina puede ser enfregada con limpiador viajero Electro-Jet y sistema de empalmador Splicer ATS Mesdan
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Configuracion BU - 6” (152 mm)

de 6 hasta 60 husos en versién frente Unico (n. 6 husos por seccidn)
de 12 hasta 96 husos en versidén doble frente (n. 12 husos por seccidn)

Cursa del hilo

6" (152 mm)

Conicidad

0°00" - 4°20°- 5°57" - bobinas tipo Biko-press

Didmetro bobina en preparacion

hasta 290 mm

Didmetro bobina en alimentacién

hasta 300 mm

Motorizacion

1 motor protegido AC por cabeza

Tension eléctrica

400V trifasico - 50/60Hz

Potencia instalada

0,09 Kw por huso
absorcién total maxima del huso equipado con sobrealimentador: 0,18 Kw por huso

Velocidad

desde 250 hasta 1200 m/min.

Tipo de tambores disponibles

@ 82 mm, 2 vueltas a paso constante, dngulo de interseccién 21°

@ 82 mm, 2,5 vueltas a paso constante, dngulo de interseccion 17°
@ 95 mm, 2 vueltas a paso constante, dngulo de interseccion 20°

@ 95 mm, 1,5 vueltas a paso constante, dngulo de interseccién 24°
@ 126 mm, 1,5 vueltas a paso constante, dngulo de interseccion 19°
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BU 6” (152 mm) en configuracion doble frente con limpiador viajero Electro-jet
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BU 6” (152 mm) en configuracion frente Gnico con limpiador viajero Electro-jet
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PARA CONEXION REMOTA

y predisposicion a la integracion del sistema operativo de la empresa

BE.MA.TEX

DATI PARTITA dalla testa

By -1l- E

%o | W |

v

1272 mt/min

DATI PARTITA dalla test:
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SPLICER 115

El menu principal permite el acceso a las
funciones de la mdaquina:

INICIO: gjuste de los pardmetros de trabajo
ESPECIFICACIONES: gjuste/uso de datos de
otras partidas

INFORME: relacion final del trabajo

SERVICIO: seccidn reservada para los técnicos
ESTADO MAQUINA: control de las funciones
durante el trabajo

Seccidn para la programacion de los
pardmetros de trabajo

Seleccién de los pdrametros de la maquina
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