MoD. BU
ROCCATRICE ELETTRONICA A RULLO SCANALATO

Progettata per la preparazione di rocche per tintoria, con sovralimentatore, movimento assiale, contametri elettronico
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¢ kit sovralimentatore positivo

kit movimento assiale

¢ infilaggio verticale senza angoli dannosi per il filato

* Testata di comando predisposta per alimentare fino a 96 teste con display digitale per I'impostazione dei parametri
di lavoro e la visualizzazione dei dati di produzione

e Possibilita d‘impostare due differenti velocita di lavoro e di gestire due partite contemporaneamente

* Contametri elettronico ad alta precisione con impostazione fino a 6 gruppi differenti contemporaneamente
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Braccio porta cono (da 6” e 8”) con controllo della pressione sulla rocca mediante pistone a gas, per garantire
la corretta contropesatura all’aumentare del diametro; con contropunte aventi molla di compensazione assiale

Kit sovralimentatore positivo con regolazione della percentuale di
sovralimentazione (da +1% a + 50%) tramite il pannello di comando.
Possibilitc d’impostare due differenti velocitd di sovralimentazione
per macchina

¢ Tendifilo moftorizzato rotante, autopulente

* Sensore ottico presenza filo

* Stribbia meccanica con regolazione micrometrica (opzionale)

* Paraffinatore motorizzato confrorotante con foro quadro (opzionale)
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Pannello di comando con display digitale, per I'impostazione
e la visualizzazione dei dati di produzione

* Sistema anticordonatura mediante sfasatura radiale elettronica del rullo scanalato con impostazione
dei tempi di intfervento regolabili dal pannello di comando

* Un motore AC coassiale per ogni testa pilotato da inverter

* Pulsante marcia/arresto

e Cantra dal basso con porta rocche universale

e Tettuccio porta rocche

¢ Possibilita di fornire impianto soffio aspiratore Electro-Jet, impianto Splicer Mesdan ATS
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Configurazione BU - 6” (152 mm)

da 6 a 60 teste monofronte (n. 6 teste per modulo)
da 12 a 96 teste bifronte (n. 12 teste per modulo)

Corsa di avvolgimento

6" (152 mm)

Conicita tubetti

biko - 0°00" - 4°20" - 5°67°

Diametro rocca in raccolta

fino a 290 mm

Diametro rocca in alimentazione

fino a 300 mm

Motorizzazione

n. 1 motore AC coassiale per testa

Tensione di alimentazione

400 V ftrifase - 50/60 Hz

Potenza installata

0,09 Kw per testa. Potenza installata con sovralimentatore 0,18 Kw per testa

Velocita di raccolta

da 250 a 1200 m/min

Tipologia cilindri scanalati

@ 82 mm, 2 spire passo costante, angolo incrocio 21°

@ 82 mm, 2,5 spire passo costante, angolo incrocio 17°
@ 95 mm, 2 spire passo costante, angolo incrocio 20°

@ 95 mm, 1,5 spire passo costante, angolo incrocio 24°
@ 126 mm, 1,5 spire passo costante, angolo incrocio 19°
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VERSIONE BU 6” (152 mm) doppio fronte con soffiatore
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N?Jgswteero 12 teste 24 teste 36 teste 48 teste 60 teste 72 teste 84 teste 96 teste
rnghezzat 2605 4645 6685 8725 10765 12805 14845 16885
rnahezatll - ae10 5650 7690 9730 11770 13810 15850 17890

Peso 725 1190 1655 2120 2585 3050 3515 3980
macchina (Kg)
Potenza max 5.04 7.2 9.36 11.52 13.68 15.84 18 20.16
installata (Kw)




VERSIONE BU 6” (152 mm) mono fronte con soffiatore
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N;’gs‘feero 6 teste 12 teste 18 teste 24 teste 30 teste 36 teste 42 teste 48 teste 54 teste 60 teste
LU”(gmhﬁf)ZO L 2605 4645 6685 8725 10765 12805 14845 16885 18925 20965
LU”Q(’:;%" Ll 3610 5650 7690 9730 11770 13810 15850 17890 19930 21970
Peso 585 910 1235 1560 1885 2210 2535 2860 3185 3510
macchina (Kg)
Potenza max
installata (kw) 3.96 5.04 612 7.2 8.28 9.36 10.44 11.52 12.6 13.68




" PER INTERCONNESSIONE DA REMOTO
e predisposizione all'integrazione del sistema operativo di fabbrica

Dal menu principale si accede alle funzioni

. B ‘ % della macchina:
.I.E' ‘ IA'TEXJ PARTITA: dafi di impostazione lavorazione

RICETTE: importa/utilizza dati di lavorazione
di altre partite
REPORT: resoconto finale della lavorazione

_ SERVICE: seftfaggio dei parametri macchina
da parte dei tecnici

STATO MACCHINA: conftrollo nello stato
lavorazione

Pagina per caricamento dati della partita
DATI PARTITA dalla testa alla E da lavorare
PROVA 10817

.

. — Selezione dei settaggi macchina
DATI PARTITA dalla test:
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