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ROCCATRICE ELETTRONICA A RULLO SCANALATO

Progettata per la roccatura post tintoria, metratura e paraffinatura di rocche destinate a tessitura e maglieria
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* Infilaggio verticale senza angoli dannosi per il filato

» Testata di comando predisposta per alimentare fino a 96 teste, con display digitale per I'impostazione
dei parametri di lavoro e |a visualizzazione dei dati di produzione

¢ Possibilitd d’impostare due differenti velocitd di lavoro e di gestire due partite contemporaneamente

» Contametri elettronico ad alta precisione con impostazione fino a 6 gruppi differenti contemporaneamente

¢ Sistema anticordonatura mediante sfasatura radiale elettronica del rullo scanalato con impostazione
dei tempi di intervento regolabili dal pannello di comando

* Un motore AC coassiale per ogni testa pilotato da inverter

* Pulsante marcia/arresto

e Cantra dal basso con porta rocche universale

e Tettuccio porta rocche
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1
Braccio porta cono con conftrollo della pressione
sulla rocca mediante pistone a gas per garantire
la corretta contropesatura all’aumentare

del diametro, con contropunte aventi molla

di compensazione assiale

2
* Paraffinatore motorizzato controrotante
con foro quadro
* Tendifilo motorizzato rotante, autopulente
* Sensore ottico presenza filo
* Stribbia meccanica con regolazione micrometrica

3

Pannello di comando con display digitale per
I'impostazione e la visualizzazione dei dati

di produzione e dei parametri di lavoro




- Impianto soffio aspiratore Electro-jet (immagine 4)
- Dispositivo di oliatura Lubrifil (immagine 5)

- Impianto Splicer Mesdan ATS (immagine 6)

- Sensore stribbia BISR (immagine 7)

- Kit doppio paraffinatore (immagine 8)
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Configurazione CA - 6" (152 mm) da 6 a 60 teste mc?nofron’re (n. 6 teste per modulo)
da 12 a 96 teste bifronte (n. 12 teste per modulo)

Corsa di avvolgimento 6" (152 mm)

Conicitd tubetti 0°00" - 3°30" - 4°20" - 5°57°

Diametro rocca in raccolta fino a 290 mm

Diametro rocca in alimentazione fino a 300 mm

Motorizzazione n. 1 motore AC coassiale per testa

Tensione di alimentazione 400V trifase - 50/60 Hz

Potenza installata 0,09 Kw per testa

Velocita di raccolta da 250 a 1200 m/min

Tipologia cilindi scanalat @ 82 mm, 2,5 slpire passo vgriqbile, ongoI? incro.cio 17°
@ 95 mm, 2 spire passo variabile, angolo incrocio 20°

VERSIONE CA 6” (152 mm) doppio fronte con soffiatore
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VERSIONE CA 6” (152 mm) mono fronte con soffiatore
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PER INTERCONNESSIONE DA REMOTO

e predisposizione all'integrazione del sistema operativo di fabbrica
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DATI PARTITA dalla testa

By -1l- E

%o | W |

v

1272 mt/min

DATI PARTITA dalla test:

<JHL<JN <J < i<

r‘r~,‘-‘

'L

F
ﬁ

SPLICER 115

Dal menu principale si accede alle funzioni
della macchina:

PARTITA: dati di impostazione lavorazione
RICETTE: importa/utilizza dati di lavorazione
di altre partite

REPORT: resoconto finale della lavorazione
SERVICE: settaggio dei parametri macchina
da parte dei tecnici

STATO MACCHINA: controllo nello stato
lavorazione

Pagina per caricamento dati della partita
da lavorare

Selezione dei settaggi macchina
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