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P CARATTERISTICHE TECNICHE

* Kit sovralimentatore positivo con regolazione della percentuale di sovralimentazione
(da +1% a + 50%) tramite il pannello di comando.

Possibilitd d’impostare due differenti velocitd di sovralimentazione per macchina







PRSI PS5 SR TE & VT i

CARATTERISTICHE TECNICHE

Configurazione PE - 10” (250 mm)

monofronte da 5 a 30 teste (n. 5 teste per modulo)

Corsa di avvolgimento

10" (250 mm)

Conicita tubetti

0°00° - 3°30" - 4°20° - 5°57°

Diametro rocca in raccolta

fino a 290 mm

Diametro rocca in alimentazione

fino a 300 mm

Altezza spola in alimentazione

fino a 500 mm

Motorizzazione

n. 1 motore AC coassiale per testa

Tensione di alimentazione

400V trifase -50/60 Hz

Potenza installata

0.12 Kw per testa. Potenza installata con sovralimentatore 0,21 Kw per testa

Velocita di raccolta

da 250 a 900 m/min

Tipologia cilindri scanalati

@ 100 mm, 2,5 spire passo costante oppure passo variabile
@ 126 mm, 2,5 spire passo variabile

VERSIONE PE CORSA 10” (250 mm) monofronte con soffiatore
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Numero

teste 5 teste 10 teste 15 teste 20 teste 25 teste 30 teste
tonanessat ] 2a99 4959 7219 9479 11739 13999
tunghezza LTl 454, 6090 8350 10610 12870 15130

(mm)

Peso
macehma kg 583 906 1229 1552 1875 2198
Potenza max 3.6 45 5.4 63 72 8.1
installata (Kw)




VERSIONE PE CORSA 10” (250 mm) con alimentazione da cantra esterna
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PER INTERCONNESSIONE DA REMOTO

e predisposizione all'integrazione del sistema operativo di fabbrica
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DATI PARTITA dalla testa
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SPLICER 115

Dal menu principale si accede alle funzioni
della macchina:

PARTITA: dati di impostazione lavorazione
RICETTE: importa/utilizza dati di lavorazione
di altre partite

REPORT: resoconto finale della lavorazione
SERVICE: settaggio dei parametri macchina
da parte dei tecnici

STATO MACCHINA: controllo nello stato
lavorazione

Pagina per caricamento dati della partita
da lavorare

Selezione dei settaggi macchina
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